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Anwendungsbeispiele

Drehteile unter 80 Ø
Hammerköpfe, Einlegeschalen

tragende Maschinenteile, Zahnräder, Beläge

Gelenksteine und Gleitsteine für 
schwere Walzenstraßen

Gelenksteine, Einsatzklees

Gelenksteine, Einsatzklees, Gleitplatten

Seilrollen, Laufräder, Tragrollen, Haspelbackenseg-
mente, Kupplungsteile, Beläge, Fördertöpfe, Zahnräder

Seilrollen, Laufrollen, Zahnstangen, Gleitplatten

Kupplungsteile, Dichtringe, Gleilager, die bei
höheren Temperaturen eingesetzt werden

Seil- und Laufrollen ohne zusätzliche Lager, 
Gleitlager, Gleitplatten, Kalotten

hochbelastete Laufräder

hochbelastete Laufräder
bis 3 m/sec. Fahrgeschwindigkeit

Zahnräder, Kettenräder, Hydrozyklonen,
Rollen, Auskleidungen, Stützteller

Stützteller, Rollen

Gleitlager, Gleitbeläge

Gleitlager, Gleitbeläge

Verschleißplatten, Leisten

Kettenführungen, Auskleidungen, 
Schneidbretter, Beläge

Zahnräder, Schneckenräder, Kettenräder, 
Laufrollen, Gleit- und Dichtringe, Kurvenscheiben

Umlenkrollen für Aufzüge

Walzenlager, Rollenmäntel, 
Verschleißplatten, Beläge

Gelenksteine, Einsatzklees, Walzenlager

Gelenksteine, Zahnstangen, Laufbuchsen

Lagerschalen und Lagerkragen

Lagerschalen und Lagerkragen

Lagerschalen, Lagerkragen

Lagerschalen, Lagerkragen

Lagersegmente, Blocklager

Lagersegmente, Blocklager
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Chemiewerkstoffe Technische Daten
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PA 6 

PA 6.6

PA 6 G

PA 6 G + H

PA 6 G + Öl

PA 6 G

PA 6 G + MoS2

PA 6 G + H

PA 6 G + Öl

PA 6 G

PA 6 G + MoS2+H

RIM-PA 6 G

RIM-PA 6 G

PETP

POM

UHMW-PE

HMW-PE

PA 12 G

PA 6 G

PF-7735

PF-7735

PF-7735

PF-7708

PF-7708

PF

PF

PF-7708

PF-7708

Polyamid 6 (B) - extrudiert

Polyamid 6.6 (A) - extrudiert

Gußpolyamid zäh

Gußpolyamid zäh 
+ Wärmestabilisator

Gußpolyamid zäh - ölgefüllt

Gußpolyamid zähhart

Gußpolyamid zähhart
+ Wärmestabilisator

Gußpolyamid zähhart - ölgefüllt

Gußpolyamid hart

Gußpolyamid hart + MoS2

+ Wärmestabilisator

Gußpolyamid, elastomermodifiziert

Gußpolyamid, elastomermodifiziert;
für Temperaturen unter  -50o C

Polyethylentherephtalat

Polyoxymethylen, Polyacetal

hochmolekulares Polyethylen
Molekulargewicht 1 Million

Niederdruckpolyethylen

Gußpolyamid

Gußpolyamid

Baumwollhartgewebe „G” - Typ 2081

Baumwollhartgewebe „F” - Typ 2082

Baumwollhartgewebe „G” - Typ 2081
+ MoS2 

Type 77 - formgepreßt

Type 77 - Spezialqualität

Type 77 - Spezialqualität

Type 77 + MoS2, formgepreßt

Type 74, formgepreßt

Type 74 + MoS2, formgepreßt

Gußpolyamid zähhart + MoS2

LAMIGAMID® 100

LAMIGAMID® 200

LAMIGAMID® 300

LAMIGAMID® 307

LAMIGAMID® 309

LAMIGAMID® 310

LAMIGAMID® 314

LAMIGAMID® 317

LAMIGAMID® 319

LAMIGAMID® 320

LAMIGAMID®324/327

LAMIGAMID® 400

LAMIGAMID® 410

LAMIGAMID® 510

LAMIGAMID® 600

LAMIGAMID® 700

LAMIGAMID® 710

LAMIGAMID® 1200

OPTAMID®

LAMINEX® 2000

LAMINEX® 2010

LAMINEX 2040

LAMINEX® 2100

LAMINEX® 2140

LAMINEX® 2101

LAMINEX® 2141

MITELA® 2/5 A

MITELA® HD8B

Werksbezeichnung DIN 7728(10)

(Kurzzeichen)
Rohstoffe

1) mit scharfer Spitzkerbe
2) gegen Stahl 2162 gehärtet, Rautiefe Rvst = 2µm

Flächendruck p = 0,05 N/mm2 v = 0,6 m/s, t = 40o C in Laufflächenhöhe
3) gemessen mit Pendelschlagwerk 0,1 DIN 51222
4) Hc 30

5) Erfahrungswerte kurzzeitig = bis zu einigen Stunden
dauernd = Monate bis Jahr

6) Spannung, die nach 1000 h zu 1 bzw. 2% Gesamtdehnung führt
7) Gilt etwa für Werte 20 ... 100o C 
8) ISO 180- 1A gilt für die Werkstoffe der Zeilen 3-13; 

für die übrigen Werkstoffe gilt DIN 53453.

9) DIN 53473 gilt für die Werkstoffe der Zeilen 1-18;
für die übrigen Werkstoffe gilt DIN 53472.

10) G, H, Öl, MoS2, RIM, 7735 und 7708 sind keine Bezeichnungen nach DIN 7728
11) gemäß EN 64
12) gemäß EN 63
13) bei 1 kHz

Diese Tabelle stellt Richtwerte dar. Die angegebenen Werte sind durch Umwelteinflüsse, 
Verarbeitungsbedingungen und Zusätze beeinflußbar.

SCHWARTZ GMBH SCHWARTZ TECHNICKÉ PLASTY s.r.o.

TI 0016 C.DOC   Datum: März 2011

1.015

Ω

Alle Angaben entsprechen dem heutigen Stand un-
serer Kenntnisse und sollen über unsere Produkte
und deren Anwendungsmöglichkeiten informieren.
Sie haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte
Eigenschaften der Produkte oder deren Zusiche-
rung für einen konkreten Einsatzzweck zuzusi-
chern. Etwa bestehende Schutzrechte sind zu
berücksichtigen.
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Postfach 1150, D-46500 Xanten
Hagdornstaße 3, D-46509 Xanten

Tel.: +49 (0) 2801 76-0

Fax: +49 (0) 2801 76 55

e-mail: info@schwartz-plastic.com

http://www.schwartz-plastic.com


